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____ HAFTENSCHRAUBE
SCHLUSS MIT NAGELN

Haftenbefestigung neu gedacht
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HAFTENBEFESTIGUNG
NEU GEDACHT

HAFTENSCHRAUBE HOLZ
RV-R-SSK

SCHEIBENSENKKOPF
+ Hoher Anpressdruck durch grofie, flache

BOHRSPITZE Auflageflache.
+ Gute Positionierung und so- + Verschleif3freies Gleiten der Stehfalzprofile
fortiger Schraubstart auf der dank flachem, abgerundeten Kopf.

Holzunterkonstruktion. Bohr-
spitze verhindert das Spalten
des Holzes.

SPERRVERZAHNUNG

+ Sichert einen Uberdreh- &
EINGANGGEWINDE Ruckdrehschutz auf der Hafte.  §IT® 20 ANTRIEB
+ Hohe Tragféhigkeit. + FUrtaumelfreies
Verschrauben.
HAFTENSCHRAUBE BLECH
RP-T2-SSK

SIT® 20 ANTRIEB

+ FUr taumelfreies
Verschrauben. SCHEIBENSENKKOPF

+ Hoher Anpressdruck durch grof3e, flache
Auflageflache.

+ Verschlei3freies Gleiten der Stehfalzpro-

file dank flachem, abgerundeten Kopf. DUNNBLECHSPITZE
+ Spanfreies Durchdringen

von diinnem Blech.

SPERRVERZAI:INUNG DOPPELGANGGEWINDE
+ Sichert einen Uberdreh- & + Doppelganggewinde sorgt fur
Ruckdrehschutz auf der Hafte. schnelle Einschraubgeschwindigkeit.




DIE HERKOMMLICHE
VERARBEITUNG

PROBLEMATIK: VERARBEITUNG
HAFTENNAGEL

Beim Setzen der Haftennégel mit einem
Druckluft- oder Gasnagelgerat kommt es des
Ofteren vor, dass der eingeschossene Nagel
nicht korrekt im Haftenloch sitzt. Der Nagel
kann schrag oder sogar mit Abstand zur Me-
tallhafte herausragen und dazu flihren, dass
das Stehfalzprofil nicht reibungsfrei ohne
Widerstand Uber die Hafte gleitet.

UMSTANDLICHES HANDLING

Die Praxiserfahrung zeigt eindeutig, dass
auch die komfortabelsten magazinierten Ver-
arbeitungslésungen immer wieder mit dem
Problem der Stérungsanfalligkeit zu kdmpfen
haben.

Zudem sind die eingesetzten Gerate im
Vergleich zu einem Akkuschrauber deutlich
schwerer. Bei Druckluftnagelgeraten hat

man zusétzlich noch das lastige Handling
hinsichtlich des Kompressors und des Druck-
luftschlauchs wahrend der Montage auf dem
Dach.

NACHARBEIT - KEINE POSITIONS-
KORREKTUR MOGLICH

Abstehende Nagelkdpfe missen im Nach-
gang mit einem Hammer blindig zur Hafte
eingeschlagen werden. Diese Nacharbeit ist
zeit- und dadurch kostenintensiv.

Beim Ruckbau einer falsch gesetzten Hafte
wird oftmals beim Herausziehen des Nagels
die Hafte durch den Zimmermannshammer
zerstdrt und muss dann ersetzt werden.




DIE REISSER METHODE -
SICHER UND KOMFORTABEL

DAUERHAFT SICHER BEFESTIGEN -
GEEIGNET AUCH FUR POSITIONSKORREKTUR

Die REISSER Haftenschraube ermdglicht dank ihres fla-
chen, abgerundeten Kopfes ein verschleif3freies Gleiten
der Stehfalzprofile.

Anders wie beim Haftennagel ist mit der Einschraub-
methode dauerhaft ein bindiges Anliegen des grof3en
Schraubenkopfes an der Hafte gewéahrleistet - Keine
Nacharbeit von N&ten.

KOMFORTABEL IN DER VERARBEITUNG -
AUCH IM RANDBEREICH

Gute Positionierung und sofortiger Schraubstart auf
der Holzunterkonstruktion.

Bohrspitze verhindert das Spalten des Holzes und
ermdglicht die Verarbeitung auch in der Ndhe des Rand-
bereichs.

HALT DAS DOPPELTE

Doppelte Haltekraft einer verschraubten Hafte gegen-
Uber einer genagelten Hafte auf Holzunterkonstruktion
dank der Kombination von Scheibensenkkopf und Ein-
ganggewinde.

Dadurch ist eine Einsparung der Verbindungsmittel
maoglich, da nur noch an den beiden &uf3eren Haftenls-
chern verschraubt werden muss.
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AUCH AUF BLECH
SPANFREI - STARKER HALT

DIE INNOVATIVE VERARBEITUNGSLOSUNG AUCH .
FUR BLECH

Schnell und sicher befestigen im handwerklichen Steh-
falzdach auch auf Blechunterkonstruktionen.

SPANFREIE VERARBEITUNG -
KEINE BESCHADIGUNG DER UNTERSPANNBAHN

Das Material wird aufgebrochen, dabei verdrangt

und nicht als Spanabfall entfernt.

Durch die Materialverdrangung des Blechs nach unten
wird ein Beschédigen der Unterspannbahn verhindert.

STARKER HALT

Durch die Dinnblechspitze werden im verdrangten
Material (Trichterform) mehr Gewindegénge geformt
und somit hohe Auszugskrafte auch in diinnwandigen
Bauteilen generiert.




PRODUKTSORTIMENT

RV'R'SSK | Haftenschraube Holz

RN SK7025

SIT®

o g

|
L

EDELSTAHL]®

Rost
fre

C€

STAINLESS STEEL

EINSATZBEREICH

Bohrschraube zur Befestigung von
Stehfalzhaften und Traufkdmmen auf
Holzunterkonstruktionen.

TECHNISCHE DATEN

Material: Edelstahl A2

Oberflache: blank gleitbeschichtet
Antrieb: SIT® 20

Kopfhdhe k [mm]: 0,8
Kopfdurchmesser dk [mm]: 12,0

PRODUKTHINWEIS

Inkl. passendem SIT® Bit
Bauteile aus Edelstahl oder Stahl missen
geméaf3 dp [mm] vorgebohrt werden

BOHRKAPAZITAT

Bohrleistung [mm]: 0,5-1,0

Bauteil 1 [mm]: Edelstahl A2 (vorgelocht)
/ Kunststoff / Aluminium 0,5 -1,0; Alumi-
nium

Bauteil 2 [mm]: Holz

. s Gewindeldnge Klemmbereich . Art.Nr.
Bezeichnung D [mm] Lénge [mm] [mm] Holz [mm] Stiick GTIN
. SK7025V138-0490244-1
RV-r-SSK 4.9 24 20 0,5-1,0 200 4005674 26489 1
*Inkl. Bit
RP'TZ'SSK | Haftenschraube Blech
SKDB25
I’ EDELSTAHL]®
" FEFENERNENENN ROSt
*ﬁu—wq C€l (e
K ETA-21/0306
EINSATZBEREICH TECHNISCHE DATEN ZULASSUNG

Bohrschraube zur spanfreien Befesti-
gung von Stehfalzhaften auf Blechunter-
konstruktionen unter 1mm.

Material: Bimetall (Edelstahl A2/Stahl)
Oberflache: Nickel Strike verzinkt blau
gleitbeschichtet

Antrieb: SIT® 20

Kopfhdhe k [mm]: 0,8
Kopfdurchmesser dk [mm]: 12,0

PRODUKTHINWEIS

Inkl. passendem SIT® Bit

ETA-21/0306, Anhang 28.10
BOHRKAPAZITAT

Bohrleistung [mm]:1x1,0/2x 0,8

Bauteil 1 [mm]: Edelstahl A2 (vorgelocht)
0,5-1,0

Bauteil 2 [mm]: Stahl 0,5 -1,0; Aluminium
0,56-1,2; Kupfer0,5-1,2

. " Gewindelange Klemmbereich . Art.Nr.
Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] [mm] Stahl [mm] Stilick GTIN
SKDB25B020-0450244-1
_T - * -
RP-T2-SSK 4,5 24 21 0,5-8 200 4005674 01200 3
*Inkl. Bit
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